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Documentation technigue gamme Axedo

Depuis plus de 50 ans, DYKA concoit, fabrique et commercialise des systéemes de canalisations en polymere,
matériau répondant le mieux aux exigences d'étanchéité et de pérennité des réseaux, tout en garantissant gain

de temps et sécurité de pose.

Certifié ISO 9001 et ISO 14001, DYKA se fixe comme Les boites d'inspection Axedo 600 (pour les ouvrages ne

objectifs prioritaires les plus hauts standards de qualité de nécessitant pas un accés au personnel) et les regards

produits et de services. de visite Romold IPP 1000 offrent donc une solution de

Au sein de notre offre assainissement, Nous vous substitution aux regards visitables traditionnels.

proposons une large gamme de boites d'inspection et de Ils peuvent étre installés sous chaussée ou sous trottoir, y

regards, pour une collecte optimale des eaux usées : la compris en présence de nappe phréatique. Le raccordement

gamme Axedo. est possible avec des réseaux constitués de canalisations
en matiere plastique a paroi extérieure lisse du DN160 au
DN400.

afagjafag

Systémes de management certifiés
DYKA SAS | France

Axedo

Axedo 600 Romold IPP 1000

DYKA
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Caractéristigues techniques

Etanchéité

L'étanchéité des ouvrages est une exigence majeure dans la

conception et la réalisation des réseaux d'assainissement,

I'objectif étant d'éviter :

» la pollution des sols et des nappes phréatiques,

» [infiltration d'eaux claires pouvant perturber le
fonctionnement des systémes d'épuration.

Les boites d'inspection Axedo 600 et les regards de
visite Romold IPP 1000 présentent les mémes qualités
d'étanchéité que les tubes assainissement en matériaux
plastiques.

Les produits de la gamme Axedo donneront donc entiere
satisfaction aux tests d'étanchéité réalisés lors de la
réception de vos chantiers d'assainissement selon les
protocoles de la norme NF EN 1610.

Facilité de mise en ceuvre

Les baites d'inspection Axedo 600 et regards de visite
Romold IPP 1000 s'accommodent parfaitement d'une
mise en ceuvre manuelle (poids unitaire de chaque élément
inférieur 8 60 kg, hors dalle béton).

Cette opération ne nécessite pas de moyen mécanique et
sera plus rapide que la pose de produits traditionnels. Cela
induit une économie significative lors de la mise en ceuvre.

En cas d'aléas de chantier (sous-sol encombré), une
déviation angulaire sur chaque emboiture permet d'accepter
une Iégére modification d'implantation.

Enfin, le fond plat assure une bonne stabilité de la boite
d'inspection Axedo 600 et du regard de visite

Romold IPP 1000.

DYKA
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Inertie chimique, résistance a la corrosion

Les matériaux plastiques offrent Le polypropyléne, matériau
une excellente résistance aux divers constitutif de la gamme Axedo, sera
composés chimiques (cf. document particulierement performant face a

technique ISO TR 10358 ou le tableau d'éventuelles agressions :
de résistance chimique disponible sur
notre site internet).

Résistance aux charges roulantes

La dalle de répartition, fournie par nos soins, permettra grace a ses dimensions
et a la qualité de sa conception, la transmission des charges d'exploitation
appliquées sur le tampon vers le remblai et non vers le fOt du regard.

Conformément aux dispositions du fascicule 70, la dalle de répartition doit
s'appuyer sur le remblai extérieur parfaitement compacté et étre désolidarisée du
regard.

Adaptabilité

Avec quasiment 60 références standards et la possibilité de concevoir des
éléments de fond sur mesure, la gamme Axedo permet de répondre a toutes les
configurations de tracé.

Nos chargés d'affaires sont a votre disposition pour étudier vos différents projets.

Une déviation angulaire respectivement de +/- 3,75° pour le Romold IPP 1000 et

de +/- 7,5° pour I'Axedo 600 facilite également |'adaptation au projet sur le terrain.

375°*

375°*

* ' Axedo 600 accepte jusqu'a 7,5°.

e extérieures : par des sols agressifs,
e intérieures : par les fluides
transportés, notamment le sulfure

d'hydrogene (H,S) et I'acide
sulfurique (H,S0,) qui peuvent se
dégager des effluents.

Exemple de Romold IPP 1000 sur-mesure

Exemple d’Axedo 600 sur-mesure

DYKA
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Facilité d'inspection

Les cunettes des baites d'inspection Axedo 600 et des
regards de visite Romold IPP 1000 présentent un profil en
long continu ainsi que de longs rayons de courbure, facilitant
ainsi le passage des outils de curage ou d'inspection.

Pente intégrée

Les regards de visite Romold IPP 1000 présentent une
pente intégrée de 0,5% favorisant I'écoulement et limitant le
risque de dépobts et d'obstruction.

Facilité d'entretien

La tres faible rugosité des matiéres plastiques, constitutives
de la cunette ainsi que de I'intérieur de la rehausse, évite
I'adhérence des particules et des matiéres. Ainsi, I'entretien
des produits de la gamme Axedo se fait plus facilement

et plus rapidement que pour les ouvrages en matériau
traditionnel.

Recyclage

Le polypropyléne est un matériau thermoplastique.

Il est donc entiérement recyclable, au méme titre que
les autres thermoplastiques utilisés dans les réseaux
d'assainissement et d'adduction (PVC, PE).

Acceés sécurisé

Dans le regard de visite Romold IPP 1000, les échelons sont
en PP renforcé par de la fibre de verre antidérapants et les
banquettes sont également antidérapantes.

Qualité (systéme ISO et marque NF)

Les boites d'inspection Axedo 600 et les regards de visite
Romold IPP 1000 sont produits dans des usines certifiées
ISO 9001 et ISO 14001. Ces produits ont été élaborés

selon les normes européennes EN 13598-2 et EN 476 et
bénéficient du droit d'usage de la marque NF A délivré par le
CSTB. \

» Rigidité annulaire de la rehausse,

enuaremax nemiorssmaves - Axedo 600 « Résistance en compression de la dalle de répartition,

Certificat disponible sur notre site internet www.dyka.fr » Résistance 3 l'arrachement des ancrages des anneaux

Caractéristiques certifiées du produit : de manutention de la dalle de répartition,

o Caractéristiques dimensionnelles (diamétres, épaisseurs, « Etanchéité des assemblages des différents
raccordements), composants,

e Intégrité structurelle de I'elément de fond, » Caractéristiques en traction de la matiére,

¢ Reésistance aux chocs de I'élément de fond, o Stabilité thermique,

 Echelons de I'échelle : résistance aux charges verticales e Vicat,
et a la traction horizontale, o Qualité des bagues d'étanchéité en élastomere.

DYKA
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Choix du produit

Les regards de visite Romold IPP 1000 sont recommandés

dans les situations suivantes :

e pour les ouvrages d'une profondeur maximale de S m au
fil d'eau en présence de nappe phréatique, pour lesquels
un acces du personnel est nécessaire.

Les boites d'inspection Axedo 600 sont recommandées

dans les situations suivantes :

e pour les ouvrages d'une profondeur maximale de 3 m au
fil d'eau en présence de nappe phréatique ou non.

e pour les ouvrages fonctionnant en “passage direct”
et pour lesquels il n'y a pas de nécessité d'acces du
personnel,

Choix des angles de cunettes
Pour une lecture rapide sur plan, DYKA met a votre
disposition un outil trés simple : le rapporteur.

¢ Modele

1000/200

e pour les ouvrages ou I'encombrement minimal du sous-
sol est recherché (zones ou la densité des réseaux est
importante et ne permet pas I'implantation d'ouvrages
traditionnels),

e pour les branchements d'assainissement en limite de
domaine prive.

Dans le fascicule 70, la distance maximale entre deux
regards visitables consécutifs est fixée par le marché, sans
dépasser 80 métres. Sur des canalisations de diamétre
nominal supérieur ou égal a 800, les regards doivent étre
visitables.

Mode d'emploi :

« positionner le centre du rapporteur sur la boite
d'inspection dans I'axe du trongon de sortie,

« lire I'angle de la cunette dans I'axe du ou des trongon(s)
d’entrée.

Modele
< 600/200
180°

R9

T:5.03
Fe :3.14(R50)
Fe-:3. 14(R15){
Fe :3.27(R8)
Prof :1.80m

S i ~=E
- - , Jr T:5.11
‘ Fe :3.39(R9)
I Fe :3.39(R16) \\
2! 3 Prof :1.72m
e / I
e S,
al T
ELI n3
&
—_—
ol 5.10,
Fe:4.47 3 e ———N
______ —,—— AN
i
.
- aee—

“Noue - Ig 33.80m - 0.30%

Fe:4.52

- 1g 47.40ml - 0.30%
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Gamme

Boite d'inspection Axedo 600
Eléments de fond - @A

RML 90°

Borgne

DN160 36815 36812 36813 36814 36816 38221 37691 36872
Code DN200 36821 36818 36819 36820 36822 38217 37879 36873
darticle DN250 36827 36824 36825 36826 36828 - 37692 36874
DN315 36833 36830 36831 36832 36834 - 37693 36875

DN400 36836 - - - - - - -

Rehausses double paroi - INF) Piquages sur rehausse (manchon + joint)
H -
Di [De

Di: 600 mm / De: 678 mm

Code d'article

\ H2400

HE000*

e Scies cloches sur demande

Code d'article

DN160 DN200

| 36837

37694

37529 + 37510 36857 + 37511

* manchon intégré

Dalle de répartition

e Poids: 280 kg.
e Manutention par 2 anneaux de levage

e Prévue pour passage de véhicules lourds.

Code d'article

DN600
36839

Joint d'étanchéité*

* joint assurant I'eétanchéité entre :
o [élément de fond et la rehausse
* ouentre la rehausse et la dalle de répartition.

Code d'article

DNB00
36838

ﬁ Seule I'association des 4 composants constituant la boite d'inspection (I'élément de fond, la rehausse la dalle de
répartition et le joint d'étanchéité) est couverte par le certificat de la marque NF 442 Assainissement gravitaire en

matériaux thermoplastiques.

DYKA
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Regard de visite Romold IPP 1000
Eléments de fond - @PA

180°+L 180°+R

[ ! ] ] ] [} ] ] [
DN200 37599 37600 37601 37602 37603 37604 37605 37606 37607
Code DN250 37608 37609 37610 37611 37612 37613 37614 37615 37860
darticle DN315 | 37617 37618 37619 37620 37621 37622 37623 37624 37625
DN400 37626 37627 37628 37629 37630 - - - -
Rehausses - @A Céne de réduction - @A
-
=
-
E3
=
=
e Avec échelons e Avec échelons
Code d'article Code d'article
‘ H250 H500 H750 H1000 ‘ DN1000/625
| 37631 37632 37633 37634 | 37636
Joint d'étanchéité Dalle de répartition Joints pour piquage sur rehausse
e Poids: 350 kg. e Scies cloches sur demande
e Manutention par 2 tiges Artéon
e Prévue pour passage de véhicules
lourds.
Code d'article Code d'article Code d'article
DN625 DN1000 DN1000 DN160 DN200
37637 37635 37638 37639 37640

ﬁ Seule l'association des 4 composants constituant le regard de visite (I'élément de fond, la rehausse la dalle de
répartition et le joint d'étanchéité) est couverte par le certificat de la marque NF 442 Assainissement gravitaire en
matériaux thermoplastiques.

DYKA
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Dimensions

Boite d'inspection Axedo 600 Dalle de répartition
Pour les configurations sur mesure, nous consulter : voir | 2900
feuillet “Etude de projet” (page 17). / i
Sy o
. o d 0‘2
2705
‘ 21200 ‘
Base
Vue de coté
DN ‘ H (mm) ‘ A (mm) ‘ B (mm) ‘ C (mm) 4 5 ‘
160 3837 1584 1933 320 FOLA
200 4257 1584 2353 320 H
250 4783 1584 2879 320
315 5467 1584 356,3 320 B
400 6363 1584 4459 320 il
$c
Regard de visite Romold IPP 1000
Base Cone de réduction Rehausse
Vue de dessus
l«—— DN 100 DN 625——
< AR
<y,
\1\ WO
N DN 1000 1000 1122
. :‘
Vue de coté
l T
o104——m] - | —
HDN 100 él%
A 1 1000
\>¥\n £
f*uffffu—fj‘% 500 P e
T=——F {EH 690 |
= ] i
}v T, T I (i} y( o‘ RO @;;;;%%* « “"r
ROMOUD || Z=od] | |\ NN i A,

4 hauteurs de rehausses :
H1000, H750, H500 et H250.

Dalle de répartition

195

0 | DYKA
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Grille de calepinage

Boite d'inspection Axedo 600

Exemple : boite d'inspection a installer

Hauteur Hauteur utile sur collecteur DN 315.

defi L de rehausse Hauteur de fil d'eau 1200 mm (1,20 m).
' a découper (mm
deau Hauteur per (mm) La hauteur de rehausse & découper
Ssous tampon .
,,,,,,,,, est de 790 mm, soit 12 nervures.
I Hauteur utile
,,,,, Fildeau _.Y._____| ______Y_delélément de fond (mm)

Regard sur collecteur | Regard sur collecteur | Regard sur collecteur | Regard sur collecteur | Regard sur collecteur

Rehausse DN160 DN200 DN250 DN315 DN400
Nb L Hauteur sous tampon L (m)
d'ondes Ongzueur
du )
trongon rest#:a]mte
découpé
033 0,52 0,59 0,57 063 062 068 069 075 078 084
6 040 0,59 066 0,63 0,70 0,68 075 0,75 0,82 0,84 091
7 046 066 072 0,70 0,76 075 0,82 0,82 0,88 091 097
8 0,53 072 079 0,76 083 082 0,88 0,88 095 097 1,04
9 0,59 0,79 0,85 0,83 0,90 0,88 0,95 0,95 1,02 1,04 m
10 0,66 0,85 0,92 0,90 0,96 0,95 1,01 1,02 108 m 117
1 073 092 099 096 1,03 101 1,08 1,08 115 117 1,24
12 0,79 099 105 103 1,09 1,08 115 115 121 124 130
13 0,86 1,05 112 1,09 116 115 121 121 128 130 137
14 0,92 112 118 116 123 121 128 128 185 137 144
15 0,99 118 125 123 129 128 134 135 141 144 1,50
16 1,06 125 132 129 136 134 141 141 148 1,50 157
17 112 132 138 136 142 141 148 148 154 157 163
18 119 138 145 142 149 148 154 154 161 163 1,70
19 125 145 151 149 1,56 154 161 161 168 170 177
20 132 131 158 156 162 161 167 168 174 177 183
21 139 1,58 165 162 1,69 167 174 174 181 183 190
22 145 165 171 169 175 174 181 181 187 190 196
23 152 171 178 175 182 181 187 187 194 196 2,03
24 158 178 184 182 189 187 194 194 2,01 2,03 2710
25 165 184 191 189 195 194 200 2,01 207 210 2716
26 172 191 198 195 2,02 2,00 2,07 2,07 214 2716 223
27 178 198 2,04 2,02 2,08 2,07 214 214 2,20 223 2,29
28 185 2,04 21 2,08 215 214 2,20 2,20 227 2,29 2,36
29 191 21 217 215 2,22 2,20 227 227 2,34 2,36 243
30 198 217 2,24 2,22 2,28 2,27 2,33 2,34 2,40 243 249
31 2,05 2,24 2,31 2,28 2,35 2,33 240 2,40 247 249 2,56
32 21 2,31 237 2,35 241 240 247 247 253 2,56 262
33 218 237 244 241 248 247 2,53 253 2,60 262 2,69
34 2,24 244 2,50 248 2,55 2,53 2,60 2,60 267 2,69 2,76
35 231 2,50 2,57 2,55 2,61 260 266 267 273 2,76 2,82
36 238 2,57 264 261 268 2,66 273 273 280 282 289

DYKA
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Regard de visite Romold IPP 1000 Hauteur sous
Les regards de visite Romold IPP 1000 peuvent étre tamponL (m)

Rehausse + cone

¢ Insertion minimum du haut du cone dans la dalle de 117 141 1
répartition : 50 mm 142 166 9 1
+ Espacement minimum entre le haut du regard et la dalle 167 | 191 1 1
de répartition : 50 mm 22 clD 1 L
; . R ) 217 241 1 1
e Hauteur maximum ajustable sur cone ou partie
242 266 1 1 1
supérieure du regard : 250 mm 267 291 5 .
292 316 1 1 1
317 341 1
342 366 8 1
367 391 1 2 1
392 416 2 1 1
417 4,41 3 1
442 466 2 1 1 1
467 491 2 2 1

Tampon D400 £ c
g g
Mortier de calage —_—— = Scm = E
c
Dalle de répartition u —I \ i
: A
Lit de pose pour la dalle de répartition 25cm (a)
(graviers, sable, béton maigre) =
Module EV2 >100Mpa s
S
= 1
8 5
wn [7]
&
[v]
T ]
T 71 1 I T_[cwmsm] P
Remblai : graviers roulés 1 1 f 5 I &
jusqu'a 32mm 0] | L io %
graviers concassés jusqu’a | l ! { 8
16mm ‘ o §
Largeur : 50 cm y compris | ‘ I S i
en nappe \ = = 8 2
Mise en ceuvre et l ° | I o ‘ § - 2
compactage en couches I ‘ I = k] T
successives 3 o«
Compactage : 97% de I'OPN < ]I DN 1000 — Lt =
\ | Q
o |
min. 50 cm | ‘
‘ |
|
£
G
=]
e}
. max. 6,5%
B
1]
_— ©
st T a8
7
l 19cm
|[ROMOLD || E2 Y

Lit de pose en matériaux selon
EN 1610 (épaisseur mini. 10 cm)

2 | DYKA
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Mise en ceuvre

Opérations de terrassement

Les terrassements se feront conformément au Fascicule
70 (Ouvrages d'assainissement - Titre | : Réseaux) et au
Fascicule 2 (Terrassements généraux).

Les dimensions générales de Ia fouille doivent étre au
minimum S0 cm plus larges de chaque c6té du regard et
tenir compte de la profondeur des caractéristiques du
terrain naturel.

Ces dimensions doivent permettre un acces sécurisé

conformément 3 la réglementation afin d'assurer les

opérations de :

e raccordement des canalisations,

» remblaiement et de compactage avec un matériel
approprié.

Lit de pose

Un lit de pose sera réalisé sur une épaisseur minimale
de 10 cm. Le fond de fouille devra assurer une portance
suffisante.

Il sera plan et horizontal ; les prescriptions suivantes seront

respectées :

* enl'absence de nappe : emploi de sable compacté a 95

% de 'OPN (Optimum Proctor Normal),

* en présence de nappe : emploi d'un matériau
autoplacant exempt de fines (gravier 5/15 ou
équivalent).

DYKA
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Boite d'inspection Axedo 600

Installation du regard

Préparation

Avant mise en ceuvre, I'élément de fond @ sera préparé

comme suit :

« vérifier la propreté des joints,

» |ubrifier 'embaoiture jusqu'a ces joints,

o |ubrifier les extrémités males des tubes, préalablement
chanfreinées si nécessaire.

Installation de I'élément de fond @
Lélément de fond @ sera posé 3 plat sur le lit de pose et
raccordé avec les collecteurs.

Préparation de la rehausse ®

La rehausse sera coupée a longueur, afin d'atteindre la cote
finie (voir tableau page 11), pour permettre I'ajout ultérieur de
la dalle de répartition @ et du tampon ®.

Pose de la rehausse ®
Le joint d'étanchéité @ sera positionné dans la premiére
annelure du tube, puis lubrifié.

L'assemblage de la rehausse ® sur I'€lément de fond @
sera réalisé manuellement.

Possibilité de réaliser des piquages en
chute.

4 | DYKA
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Regard de visite Romold IPP 1000

Installation du regard

Préparation

Avant mise en ceuvre, '€lément de fond
@ sera préparé comme suit : vérifier la
propreté des joints, lubrifier 'emboiture
jusqu'aux joints, lubrifier les extrémités
maéles des tubes, préalablement
chanfreinées si nécessaire.

Installation de I'élément de fond ©
L'élément de fond @ sera posé 3 plat
sur le lit de pose et raccordé avec les
collecteurs. Attention 3 bien respecter
le sens de I'écoulement.

Pose de la rehausse ® et du cone @’
Le regard sera assemblé par empilage
des rehausses @ et du cone @',

Pour chaque niveau d'assemblage,

le joint d'étanchéité @ sera posé sur
I'aréte de I'€lément inférieur (base ou
rehausse), puis convenablement lubrifié.

L'élément supérieur (rehausse ou cone)
sera ensuite emboité manuellement

dessus.

Un repére situé sur I'extérieur des
rehausses et du cone permet d'assurer
I'alignement des échelons.

Si nécessaire, utiliser une cordelette
pour drainer |'air qui pourrait étre
emprisonné et comprimé dans
I'embaiture lors de I'opération

d'assemblage.

Possibilité de réaliser des piquages en
chute.

DYKA | 15
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Remblaiement

Ces travaux seront réalisés selon les régles de sélection des
matériaux et de compactage figurant a la norme

NF P 98-331. Lemploi d'un matériau d'apport est
recommandé, mais le réemploi des terres extraites et
expurgées des gros éléments, sous réserve de |'accord du
maftre d'ceuvre, est envisageable lorsque leur nature et leur
teneur en eau permettent leur mise en ceuvre.

Le remblaiement Iatéral sera réalisé par couches successives
compactées selon les recommandations de cette méme
norme NF P 98-331 et du guide technique SETRA / LCPC
“Remblayage des tranchées”. Installation du regard

Couverture du regard

La dalle de répartition reposera sur I'assise de chaussée en
veillant a ce qu'a aucun moment, les charges d'exploitation
ne puissent étre transmises au fOt du regard.

Le tampon sera broché, puis scellé au mortier sur la dalle de
répartition.

On assurera |'étanchéité entre la rehausse et la dalle par le
biais d'un joint d'’étanchéité posé selon le méme principe
que celui utilisé pour les rehausses et le cone (Attention a
bien respecter le sens de pose)

6 | DYKA
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Une gamme complete

En complément de notre gamme Axedo, Nous vous
proposons une large gamme de produits assainissement :
¢ lestubes PVC Ultra 16,
¢ les tubes Solydo PP,
e les tabourets de branchements :

. Tabourets passage direct lestés

. Tabourets siphoides

. Tabourets disconnecteurs

° Tabourets RML

Retrouvez toutes nos documentations sur www.dyka.fr

b |

X Sc lvdo A Sotral
o ys
U%’-fa \;‘\?C e Tubes et raccords poly]  18bourets de branchement
TU es (i ANE

Documentation technlque DOCUmentat'O” technique

Documentation technique

DYKA | 77
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Fléments de référence pour
la constitution a'un CCTP

Boite d'inspection Axedo 600

Le regard aura les caractéristiques suivantes :

* ensemble conforme a la norme NF EN 13598-2 et
titulaire d'une marque de qualité NF A, produits titulaires
de la marque de qualité Assainissement gravitaire en
matériaux thermoplastiques NF 442- DTS délivrée par le
CSTB,

e diametre intérieur : 600 mm,

« élément de fond en polypropyléne avec raccordement
aux collecteurs par emboiture femelle a joint,

e rehausse en tube polypropyléne annelé SN2 minimum
(NF EN IS0 9969),

o dalle de répartition en béton armé.

Mise en ceuvre

Opérations de terrassement

Les terrassements se feront conformément au Fascicule

70 (Ouvrages d'assainissement - Titre | : Réseaux) et au

Fascicule 2 (Terrassements généraux).

Les dimensions générales de la fouille doivent étre au

minimum S0 cm plus larges de chaque c6té du regard et

tenir compte de la profondeur et des caractéristiques du

terrain naturel.

Ces dimensions doivent permettre un accés sécurisé

conformément a la réglementation afin d'assurer les

opérations de:

e raccordement des canalisations,

« remblaiement et de compactage avec un matériel
approprié (cf. guide Setra LCPC Remblayage des
tranchées et réfection des chaussées).

Lit de pose

Un lit de pose sera réalisé sur une épaisseur minimale de

10 cm. Il sera plan et horizontal ; les prescriptions suivantes

seront respectées :

* enl'absence de nappe : emploi de sable compacté a
95 % de 'OPN (Optimum Proctor Normal),

e en présence de nappe : emploi d'un matériau
autoplagant exempt de fines (gravier 5/15 ou
équivalent).

DYKA

Installation de la boite

d’inspection

Préparation

Avant mise en ceuvre, I'€lément de fond sera préparé

comme suit :

o vérifier la propreté des joints,

 |ubrifier 'embofture jusqu’aux joints,

e |ubrifier les extrémités males des tubes, préalablement
chanfreinées si nécessaire.

Pose de I'élément de fond
L'éléement de fond sera posé a plat sur le lit de pose et
raccordé avec les collecteurs.

Pose de la rehausse

La rehausse sera coupée a longueur, afin d'atteindre la cote
finie pour permettre |'sjout ultérieur de la dalle

de répartition et du tampon.
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Regard de visite Romold IPP 1000

Le regard aura les caractéristiques suivantes :

* ensemble conforme 3 la norme NF EN 13598-2 et
titulaire d'une marque de qualité NF A, produits titulaires
de la marque de qualité Assainissement gravitaire en
matériaux thermoplastiques NF 442- DTS délivrée par le
CSTB,

e diametre intérieur : 1000 mm,

« élément de fond en polypropyléne avec raccordement
aux collecteurs par emboiture femelle a joint,

e rehausses et cone de réduction en polypropyléne, avec
échelons antidérapants en PP renforcé fibre de verre,

o dalle de répartition en béton armé.

Mise en ceuvre

Opérations de terrassement

Les terrassements se feront conformément au Fascicule

70 (Ouvrages d'assainissement - Titre | : Réseaux) et au

Fascicule 2 (Terrassements généraux).

Les dimensions générales de la fouille doivent étre au

minimum 50 cm plus larges de chaque coté du regard et

tenir compte de la profondeur et des caractéristiques du

terrain naturel.

Ces dimensions doivent permettre un accés sécurisé

conformément a la réglementation afin d'assurer les

opérations de:

e raccordement des canalisations,

« remblaiement et de compactage avec un matériel
approprié (cf. guide Setra LCPC Remblayage des
tranchées et réfection des chaussées).

Lit de pose

Un lit de pose sera réalisé sur une épaisseur minimale de

10 cm. Il sera plan et horizontal ; les prescriptions suivantes

seront respectées :

* enl'absence de nappe : emploi de sable compacté a
95 % de 'OPN (Optimum Proctor Normal),

e en présence de nappe : emploi d'un matériau
autoplagant exempt de fines (gravier 5/15 ou
équivalent).

Installation du regard de visite

Préparation

Avant mise en ceuvre, I'€lément de fond sera préparé

comme suit :

« vérifier la propreté des joints,

» |ubrifier I'emboiture jusqu'aux joints,

o |ubrifier les extrémités males des tubes, préalablement
chanfreinées si nécessaire.

Pose de I'élément de fond
L'élément de fond sera poseé a plat sur le lit de pose et
raccordé avec les collecteurs.

Pose de la rehausse et du cone

Le regard sera assemblé par empilage des rehausses et du

cone.

¢ Pour chague niveau d'assemblage, le joint d'étanchéité
sera poseé sur 'aréte de I'élément inférieur (base ou
rehausse), puis convenablement lubrifig,

e L‘élément supérieur (rehausse ou cone) sera ensuite
emboité manuellement dessus,

» La partie recoupable du cone sera ajustée a longueur
afin d'atteindre la cote finie apres ajout de la dalle de
répartition et du tampon.
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Vos interlocuteurs

Chargés d'affaires

©Q 1:06719266 20
02, 27,59, 60, 62, 76, 80.

© t1:06746876 41
14,22, 29, 35, 37,44, 49, 50, 53, 56, 61, 72,
79, 85, 86.

© t1:0671926617
18,28, 36, 41,45,75,77,78,91,92,
93,94, 95.

@ t¢1:0631343929
03,08, 10, 21, 25, 39, 51,52, 54, 55, 57,
58,67, 68,70, 71,88, 89, 90,

@ tl:0671926616
09, 11,16, 17,19, 23, 24, 31, 32, 33, 40, 46,
47,64, 65, 66, 81,82, 87.

@ t¢1:0648036575
01,04, 05, 06, 07, 12, 13, 15, 26, 30, 34,
38,42, 43,48, 63,69, 73,74, 83, 84.

Suivez DYKA
in] f J ]

Pour plus d'information, rendez-vous sur www.dyka fr.

Ou par mail : axedo@dyka.fr
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